
CHILLER TIPO TORNILLO
ENFRIADO POR AGUA
110 TR A 506 TR 



Sobre
estos equipos

El chiller enfriador por agua adopta un 
diseño compacto y está equipado con 
un compresor semi-hermético de doble 
tornillo y con intercambiador de calor 
de alta eficiencia.
Junto con una avanzada técnolgía de 
control por microordenador, la enfria-
dora es altamente estable y fiable, y 
presenta un funcionamiento eficiente y 
silencioso. 

Disponibles en varios modelos, 
las unidades son ideales para 
situaciones que requieren 
refrigeración de procesos y 
confort.

EER hasta 6,1.
IPLV superior a 7,29 para toda la serie.
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Las unidades cumplen la norma AHRI551/991-2011
Tanto el banco de pruebas de rendimiento de unidades 
como el software de selección de unidades desarrollado de 
forma independiente han superado la certificación AHRI.
Cada unidad tiene que pasar la prueba antes de la entrega.

El compresor de doble tornillo especial para unidad enfriada por agua,  fabricados en 
Alemania, exhibe un elevado rendimiento adiabático. 

Sobre el motor caracterizado por su alta eficiencia y considerable capacidad, 
contribuye de manera significativa a la disminución del consumo energético de la unidad, 
permitiendo un funcionamiento eficaz tanto a carga plena como parcial.

El separador de aceite de tres etapas del compresor logra operar con una  eficiencia de 
hasta el 99.5%

A través de la regulación continua de la válvula de corredera, un solo compresor puede 
adaptarse a una variación de carga del 25% al 100%, mientras que una unidad de doble 
cabezal puede ejecutar un ajuste de carga que va desde el 12.5% al 100%.

El rotor helicoidal es sometido a un proceso de fabricación con tecnología patentada, 
asegurando una precisión micrométrica que garantiza un  acoplamiento exacto y una 
prolongada durabilidad.

El motor del compresor se enfria mediante succión de aire, lo cual asegura una vida útil 
extensa, y la función de protección completa vela por el funcionamiento seguro de la 
unidad.

Compresor de alta
eficiencia

BITZER CSH PARA ALTA EFICIENCIA
EN ENFRIADORES DE LÍQUIDOS
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Muchas funciones están integradas, como separador de aceite, control de capaci-
dad deslizante, válvula de retención en salida de gas de descarga  y funcionamien-
to del economizador (ECO) y, según el diseño,  conexiones para la refrigeración de 
aceite, inyección de líquido (LI) o retorno de aceite,  incluso el  variador de frecuen-
cia está integrado. 
Estos sistemas de refrigeración compactos se 
adaptan con flexibilidad a las aplicación.

Válvula de expansión 
electrónica

Compresor CSH

La sofisticada EXV presenta un 
control preciso, una rápida velocid-
ad de respuesta y un amplio rango 
de regulación, lo que permite que 
la unidad funcione de forma fiable 
tanto a plena carga como a carga 
parcial.
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Intercambiador de calor 
DE ALTA EFICIENCIA

El evaporador enfriado por agua tipo carcasa y 
tubos cuenta con tubos de intercambio de calor 
bilaterales de nueva disposición y mejorados para 
garantizar un intercambio de calor eficiente; utiliza 
la simulación CFD para calcular y diseñar el 
deflector de líquido para equilibrar el campo de 
aire, asegurando la estabilidad del nivel de líquido, 
y absorbiendo sólo aire en lugar de líquido y 
garantizando un funcionamiento estable.

Utiliza la simulación CFD para calcular y 
analizar la parte de subenfriamiento, y 
aumenta el grado de superenfriamiento 
del refrigerante entre 2 y 3 veces, lo que 
garantiza que las tuberías de suministro de 
líquido estén libres de refrigerante gaseoso 
y que la unidad funcione de forma eficiente 
y fiable.

Retorno de aceite único

La tecnología de retorno continuo de 
aceite - aceite inyectado por aceite - 
adopta la bomba de inyección especial de 
última generación para inyectar en el 
compresor el 0,1% de aceite restante en el 
evaporador, a fin de garantizar un 
funcionamiento seguro y fiable del com-
presor.
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Instalación 
cómoda.
Tanto el evaporador como el condensador están 
configurados con bridas y abrazaderas para 
facilitar la instalación sobre el terreno.

El caudal de agua refrigerante oscila entre el 40% y el 
110% del caudal nominal, por lo que es más adecuado 
para la bomba primaria de caudal variable.

La unidad está configurada con un armario de 
arranque del compresor, para facilitar el encendido 
con la conexión del cable del sitio por el usuario.

Con una vibración mínima, la unidad 
está equipada con 4 piezas de 30 mm. 
con cojines amortiguadores de caucho 
de cloropreno.



Sistema de control preciso
y funcionamiento fiable.
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Sistema de 
control sofisticado.

Controlador microinformático 
de nivel industrial, junto con la 
pantalla táctil en color de 7”

Se proporciona interfaz RS485 estándar y  protocolo MODBUS RTU, y la unidad está conectada al sistema de 
automatización del edificio (BAS), que implementa el control centralizado y la supervisión remota de la unidad 
y el control de otros dispositivos conectados de acuerdo con el requisito de control del BAS.

La función avanzada de control 
previo permite tomar medidas 
rápidamente antes de que se 
produzca el fallo real para evitar 
el apagado inesperado de la 
unidad debido a una alarma.

Cada compresor y circuito 
pueden controlarse independi-
entemente y pueden servir de 
reserva para otro compresor, 
minimizando el impacto de 
posibles fallos.
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